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Name Parameter
B1 B2 DG1[H1 H2 T1
PS1022 25 40 9 5 |40.000 24000 |M5 |25.000 |15.000 |9.500
PS1022 25 50 9 5 |50.000 32000 |M5 |25.000 |15.000 |9.500
PS1022 25 64 9 5 |64.000 40000 |M5 |25.000 |15.000 |9.500
PS1022 25 809 5 |80.000 52.000 |M5 |25.000 |15.000 |9.500
PS1022 25 100 9 5 |100.000  |64.000 |M5 |25.000 |15.000 |9.500
PS1022 32 40 9 5 |40.000 24000 |M5 |32.000 |19.000 |9.500
PS1022 32 50 9 5 |50.000 32000 |M5 [32.000 |19.000 |9.500
PS1022 32 64 9 5 |64.000 40000 |M5 |32.000 |19.000 |9.500
ﬁ\ PS1022 32 80 9 5 |80.000 52.000 |M5 |32.000 |19.000 |9.500
J PS1022 32 100 9 5 |100.000  |64.000 |M5 |32.000 |19.000 |9.500
= PS1022 40 40 9 5 |40.000 24000 |M5 |40.000 |23.000 |9.500
T T PS1022 40 50 9 5 |50.000 32.000 |M5 |40.000 |23.000 |9.500
PS1022 40 64 9 5 |64.000 40.000 |M5 |40.000 |23.000 |9.500
w PS1022 40 80 9 5 |80.000 52.000 |M5 [40.000 |23.000 |9.500
. & PS1022 40 100 9 5 |100.000  |64.000 |M5 |40.000 |23.000 |9.500
PS1022 40 125 9 5 |125.000  |80.000 |M5 |40.000 |23.000 |9.500
V/W PS1022 40 40 10  |40.000 24000 |M6 |40.000 |23.000 |10.000
B1 0.0 PS1022 40 50_10  |50.000 32.000 |M6 |40.000 |23.000 |10.000
PS1022 40 64 10  |64.000 40.000 |M6 |40.000 |23.000 |10.000
PS1022 40 80_10  |80.000 52.000 |M6 |40.000 |23.000 |10.000
PS1022 40 100_10 |100.000  |64.000 |M6 |40.000 |23.000 |10.000
PS1022 40 125 10 |125.000  |80.000 |M6 |40.000 |23.000 |10.000
wuuwio’'o = ysinsje | | PS1022 50 50 10  |50.000 32000 |M6 |50.000 |28.000 |10.000
PS1022 50 64 10  |64.000 40.000 |M6 |50.000 |28.000 |10.000
PS1022 50 80_10  |80.000 52.000 |M6 |50.000 |28.000 |10.000

PS1022_50_100_10 100.000 64.000 M6 |50.000 [28.000 |10.000

PS1022_50_125_10 125.000 80.000 M6 |50.000 |28.000 |10.000

PS1022_50_160_10 160.000 100.000 |M6 |50.000 [28.000 |10.000

PS1022_64_64_10 64.000 40.000 M6 |64.000 [35.000 |10.000

PS1022_64_80_10 80.000 52.000 M6 |64.000 |35.000 |10.000

PS1022_64_100_10 100.000 64.000 |M6 |64.000 |35.000 |10.000

PS1022_64_125_10 125.000 80.000 M6 |64.000 [35.000 |10.000

PS1022_64_160_10 160.000 100.000 |M6 |64.000 |35.000 |[10.000

PS1022_80_64_13_5 |64.000 40.000 |M8 |80.000 |43.000 |13.500

PS1022_80_80_13_5 |80.000 52.000 M8 |80.000 [43.000 |13.500

PS1022_80_100_13_5 | 100.000 64.000 M8 |80.000 [43.000 |13.500

PS1022_80_125_13_5 | 125.000 80.000 |M8 |80.000 |43.000 |[13.500

PS1022_80_160_13_5 | 160.000 100.000 |[M8 [80.000 |43.000 [13.500

PS1022_80_200_13_5 |200.000 125.000 |[M8 |80.000 |43.000 |[13.500

unbemalfte Kontur nach CAD

g Werkzeug Mass Toleranz | Stiickzahl
f 0 0.2
e 0.0 0.1
0.00 20.01 Blatt
d 0.000 2£0.001
c Benennung z\jlér;stab y 1"
b . -
Teil-Nr.
a my3034 TE—
Zust. Anderung Datum | Name (kg) '
Datum Name Werkstoff Fertigmass Warmebehandlung
Bearb. | 01-10-24 CVK 1.2842 60 HRC
Gepr.
Auftragsnummer T G bH
Freig. p-1€c Gm
. nur DV-gestiitzt Au ft ra g S n u m m e r Jagdschankenstralte 102
7 6 5 4 Creo Parametric 8 andern Ers. fur: [Ers. durch: 09116 Chemnitz
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